
附2
庆祝中国主导、引领制定的
ISO 23123《腐蚀控制工程全生命周期 通用要求》等

三项国际标准成功发布暨总结表彰大会上的报告
 国际腐蚀控制工程全生命周期标委会（ISO/TC156/SC1）中国专家组驻会组长   任振铎
 国际腐蚀控制工程全生命周期标委会（ISO/TC156/SC1）国内技术对口单位代表 李济克
 国际腐蚀控制工程全生命周期标委会（ISO/TC156/SC1）   秘  书           王  昊
尊敬的各位领导、各位代表、各位新闻界的朋友：

大家好！首先我代表国际腐蚀控制工程全生命周期标委会（ISO/TC156/SC1）中国专家组、国内技术对口单位、以及秘书处对参加今天大会的各位领导、代表、新闻媒体的朋友表示热烈欢迎！现就本次大会的主要内容报告如下：

一、今天报告的是腐蚀控制领域中的里程碑式创举的重大事件，也是全世界腐蚀控制领域中重大的国际性、综合性的跨学科的工程科技创新成果：

2020年11月3日，国际标准化组织（ISO）经164 个成员国家投票通过批准，正式向全世界发布由中国主导、引领制定的ISO 23123《腐蚀控制工程全生命周期 通用要求》、ISO 23222《腐蚀控制工程全生命周期 风险评价》及ISO 23221《管道腐蚀控制工程全生命周期 通用要求》的三项国际标准！这是继国际标准化组织以ISO/TMB75/2016号决议批准于2016年6月正式成立国际腐蚀控制工程全生命周期标准化技术委员会，授权中国担任秘书国，中国推荐美国为主席国，国家即决定由中国工业防腐蚀技术协会承担秘书处工作，同时承担国内技术总对口，并且代表国家以积极成员国(P国)身份参加本领域的国际相关活动四年后，中国在国际腐蚀控制领域中又一次具有里程碑式的创举的重大事件！
国际（ISO）腐蚀控制工程全生命周期标准化技术委员会的成立是于2013年对我们研发、总结出的腐蚀控制工程全生命周期理论研究、应用及其标准化的重大国际性、综合性的跨学科的工程科技创新成果，，首先从标准入手，联合美国提出成立国际（ISO）腐蚀控制工程全生命周期标准化技术委员会提案，国际ISO中央秘书处在面对现有国际标准化组织进行整顿、整合并从严控制成立新的委员会的背景下，启动了对该提案的全世界投票：经过172个国家三个月的投票认可,又经过TMB15个国家一个月的投票通过，最后经全体会议形成ISO/TMB75/2016号决议批准的！一举迈上了腐蚀控制领域全局性的协调总揽、研究制定国际标准、建立共同语言的顶层国际引领地位，取得了国际市场的话语权和制高点！贯彻了习近平总书记关于在经济发展上要弯道超车的战略思想！这是中国在国际腐蚀控制领域中第一次具有里程碑式的创举的重大事件，一个华丽战略性的弯道、突围超车，它的伟大意义，将在未来历史中日益凸显！
二、所以为里程碑式的创举的重大事件是因为其表明： 

1）表明中国为解决腐蚀对人类社会长期还在造成财产、资源损失，甚至大量人员伤亡等重大安全、环保事故的问题，找到了立足于全球腐蚀控制工程全生命周期领域全局的高度，集当代全球腐蚀控制领域中所有相关的专业科技成果、专业技术、专业管理、专业标准等研究和实践之大成，进行优化配置，通过统筹、协调性的总揽、制定出具有整体性、系统性、相互协调优化性、全面综合程序性的标准，从源头上对腐蚀给各种装置、设施上的材料隐蔽性的、渐进性的减薄，以至于破坏，造成泄漏、爆炸----发生人命关天的安全、财产、大气环境污染、土壤污染、地上地下水污染等重大灾难性的重大事故，进行上述标准的科学控制、精准的因情施策、强化专业技术的监理、适时风险的评估、大数据智能化的运作，使其全面转化为生产力，实施事前、事中的预控、预调、预警 就可以避免、减少或杜绝此类事故发生的答案!将为“三大攻坚战”、“三大保卫战”做出不可估量的贡献！（如：震惊全球的日本2011年“3.11”福岛核电站的爆炸泄漏事故和中国2013年“11.22”中石化东黄输油管道泄漏爆炸事故等重大腐蚀祸根的典型案例）；找到了实现落实习近平总书记关于“坚决杜绝此类事故”重要指示的解决答案！

2）表明中国从长期底层紧跟，迈上了腐蚀控制领域全局性的协调总揽、研究制定国际标准、建立共同语言的顶层国际引领地位，取得了国际市场的话语权和制高点！

3）表明这是关系国民经济各行各业人身健康和生命财产安全及环保、质量、资源、能源等生态文明建设和美丽家园建设的芯片，也是为全球经济战略发展任务和重大工程服务及其关键技术提供支撑和安全确保服务，更是为实现腐蚀控制通过网络技术形成大数据体系智能化、数字经济和建立腐蚀控制工程全生命周期智能化应用平台（大典）铺垫、打下全面牢靠的技术基础！正像国际著名大师朱兰的不朽名言所说  “这里有一座金矿”！
4）表明了全人类对解决腐蚀问题的认识有了一个突破性的重大飞跃，从防的单一性、被动性迈向了事前、事中、事后实施主动性的整体性、系统性、相互协调优化性、全面综合程序性的控制，立足于全局性的高度总揽、统筹、协调性解决腐蚀问题的新时代！
5）表明将长期依附、辅助、服务、分散于各行各业的防腐蚀专业，形成了以 “腐蚀控制”为词头的统一综合性的整体板块专业或行业或产业种类，融入到国民经济建设、发展的大盘中，适应国民经济协调建设、发展的需求和保证，揭开了历史性的、前所未有的腐蚀控制业的新篇章。
6）表明奠定了中国在国际腐蚀控制领域中的重要地位，彰显展示了中国形象，中国主张、中国智慧的第二经济大国的作用和贡献！
三、这些里程碑式的创举的重大事件的背景和有关理论的支撑：

1）腐蚀存在的普遍性，充满了人类社会的方方面面、犄角旮旯，时时刻刻吞噬着人类社会的宝贵财富，上世纪七十年代国际社会经调查已达成共识：腐蚀造成的损失占当年国内生产总值的3%-5%、钢铁的损失占当年产量的10%等有限资源；腐蚀存在的隐蔽性、破坏的突发性往往又造成甚至引发安全、环境污染等重大事故的发生。为了有效控制腐蚀，减少腐蚀损失，防范化解腐蚀风险，防控腐蚀污染，中国工业防腐蚀技术协会对国内外发生的类似事故和几十年亲身经历及亲自处理过的三千多各种因腐蚀的质量、安全案件进行了反复解剖、分析并结合腐蚀行业一百多年的情况，应用经济学、系统工程、工业工程、工程科技等现代管理学说深入开展了总结，在此基础上提出了腐蚀控制工程全生命周期理论研究、应用和标准化。得到了国内外专家的一致认可。

2）腐蚀控制工程全生命周期理论研究、应用及其标准化是从腐蚀控制工程全生命周期的整体着想，并以企业的经济安全、生态环境、最佳效益为出发点，制定出了具有普遍实用性、通用性的一套腐蚀控制工程全生命周期理论和方法。这是捕捉隐藏在千百万件腐蚀缘故的安全、环保事故背后的普遍性原理，通过对腐蚀控制工程全生命周期全过程分析抽象出的基础性知识，在通过归纳概念和逻辑推论，最后提炼成腐蚀控制工程全生命周期的整体性、系统性、相互协调优化性、全面综合程序性的理论和方法。因此，其具有重大的、有效的实践指导意义！

3）腐蚀控制工程全生命周期理论是高度融合现代管理学之父、大师中的大师彼得.德鲁克的“目标管理”，现代质量管理的领军人物约瑟夫.朱兰的从质量管理的整体着想，并以企业的经济效益为出发点，成为ISO9000族标准中质量环理论基础的“质量螺旋图”，质量管理的一代宗师、全面质量管理的创始人威廉.爱德华茲.戴明的 “ 戴明环”即PDCA循环图，日本“质量圈”运动的最著名的倡导者、“QCC”之父 石川馨发明的分析、解决具体问题的“石川图 ”也称“因果图”或“鱼刺图”等之大成，深入吸收消化发展为腐蚀控制工程全生命周期领域中的创造性的具体应用的理论和方法。

四、国内外对这些里程碑式创举的重大事件的评价：

（一）国际上： 

1）本工程科技成果的意义：美国国家认为该提案的确展示了很好的意图，意义深远、很值得思考；阿根廷国家认为该提案对于工业和材料未来的发展具有重要的意义；奥地利国家认为根据与广泛的相关利益方商讨，该提案具有广泛的市场关联性；斯洛伐克国家认为该提案具有重大意义等。
2）本工程科技成果的作用：加拿大国家认为发展该标准将促进最佳实践，更好地提升管理基础设施的能力，减少影响环境和增加成本的灾难性事故发生；印度国认为腐蚀控制工程生命周期的标准化将是一个了不起的主动解决问题的途径；沙特阿拉伯国认为该提案对市场监督非常重要；新加坡国认为这个主题很重要，关系到工作场所的安全，不只是一个技术问题，也是一个管理（问责）问题，可能还有法律方面的（例如索赔）问题，采取全面的方法建立产品从生到死的标准，是一个非常好的提案；美国国家认为作为更进一步具体需求的基础领域，将是最通用的指导和最好的实践，有效的腐蚀控制程序将提高环境的可持续性、安全和减少灾难性的发生。
3）本工程科技成果在本行业领域中的地位：捷克国认为这一新的活动领域可以用作现有的TC及其互连的补充; 波兰国认为目前ISO没有一个TC是和腐蚀控制工程生命周期标准重叠, ISO/TC 156, ISO/TC 35 以及 ISO/TC 107并不能覆盖它；荷兰国认为生命周期评价（LCA）标准目前不包含在任何TC中，但越来越重要。这是一个对现有ISO TC很好的补充，它不与ISO/TC 156形成竞争等。
4）本工程科技成果本身的定位：波兰国认为腐蚀控制是一个跨学科和综合性的工程技术; 以色列国认为新的技术委员会将能够在该领域带来一个协调性的总揽，研究制定国际标准，建立共同语言；英国认为可以说是开辟了一门新的学科。
5）对我们主导、引领制定的已在全世界正式批准发布的ISO23123《腐蚀控制工程全生命周期通用要求》、ISO23222《腐蚀控制工程全生命周期风险评价》及ISO23221《管道腐蚀控制工程全生命周期通用要求》的三项国际标准，美国等国家认为是一个更强大的文档的高度评价。

（二）国内：国际腐蚀控制工程全生命周期标委会的成立，受到了国家各级领导的高度肯定：

1）顾秀莲副委员长（全国人大常委会原副委员长、原化工部部长）认为这是协会在落实习近平总书记关于在经济发展要弯道超车的指示中跨出了重要的一步，在国际腐蚀控制领域中的发展史上具有里程碑重大意义的一件大事，也是世界腐蚀控制领域中的一大创举！

2) 李勇武副部长（原化工部、全国政协原常委）认为这是一项了不起的成就，也是一项艰巨的任务，协会一定要发挥一直以来高质量、有广度、有深度、有高度的工作作风履行好使命，承担好责任。

3) 刘平均局长（国家质检总局原副局长、国标委原主任）认为这是我国乃至国际防腐蚀界具有里程碑意义的大事，充分标明了中国在国际腐蚀控制工程全生命周期标准制定方面的领先地位，取得了国际市场的话语权和制高点，要求协会在全球防腐蚀行业领域中一定要发挥好引领作用！

4）王印海书记（中国化工集团原党委书记、中国工业防腐蚀技术协会老会长）认为振铎同志及其所带领的团队是腐蚀控制行业形成发展的主要倡导者和开创者、是腐蚀控制工程全生命周期理论的奠基者、是腐蚀控制标准进入国际舞台的引领者，功在当代，利在千秋。他们的学习精神、对腐蚀控制事业的执着，他们的家国情怀和奋斗不息的豪情，为后来人做出了事业型人物的表率。

5) 郭晨光副主任（国标委国际部）充分肯定了协会在新委员会成立过程中所发挥的巨大作用，特别是在国际领域制定国际标准和承担秘书处的工作，在全球范围树立了中国形象，贡献了中国智慧，提出了中国主张，为国际腐蚀控制业的发展做出了里程碑的重要贡献！

五、各行业共同参与：
腐蚀具有普遍性、广泛性，存在于国民经济的各行各业，而各行业的具体环境、工况条件千差万别，虽然腐蚀基本原理相同，但对腐蚀实施控制的要求、规定就需因情施策，因此，对腐蚀控制工程全生命周期国际标准的制定，特别是顶层标准制定的定位必须要立足适应于国民经济的各行各业，具有科学性、通用性、适用性。而这次获得通过的三项国际标准均都是由我国自主研发提出的腐蚀控制工程全生命周期这一新领域的国际标准，旨在保障现有腐蚀防护相关科技成果及标准能够充分发挥出本身应有的或更好的效果，从根本上主动解决腐蚀问题，全面杜绝腐蚀还不断造成的安全、环境、资源等重大事故的发生。而腐蚀问题由于涉及的行业众多，各行业腐蚀工况条件的差异又是决定或影响腐蚀能不能控制得住的重要或关键因素，为了确保通用型标准的制定合理、科学，因此，三项标准都是由腐蚀问题典型、突出的各行业（综合腐蚀控制行业、火电行业、输变电行业、核电行业、管道行业、化工行业、装备制造行业等）单位联合主导制定完成。其中做出卓越贡献的单位详见附件一。

六、我们面临的任务还相当繁重、艰巨，亟需国家法规、政策、财政、机构、部门等的支持！

我们虽然取得了腐蚀控制工程全生命周期标准领域中的国际引领地位，实现了弯道超车！但作为国际腐蚀控制工程全生命周期标委会的秘书处承担国，我们刚刚迈向全球价值链中的高端，行百里者半九十，中国腐蚀控制工程行业要走向世界、引领世界，万里长征路才走出了第一步，还须要付出更为艰苦的努力，履行、担当和发挥好秘书国的职责和引领作用，充分搞好由中国主导的国际平台！既有的成果来之不易，后续工作更具挑战。1）要实现立足于全局性的高度总揽、引领、统筹、协调、制定出国际腐蚀控制领域的国际标准，建立起共同的国际语言，研发腐蚀控制工程全生命周期智能化应用平台（大典），通过数字经济对大数据的识别、选择、过滤、存储、使用，为解决世界各国的工程项目、装置、设施中共同存在的腐蚀问题快速协调优化配置出最佳的科学精准的控制方案；2）腐蚀控制工程全生命周期的理论还仅仅是初步的，这是一个极为庞大、繁杂的体系，要想真正实现产业革新，仍然前路漫漫；3）要把握住国际竞争中弯道超车的难得机遇，还需要深入研究、论证、碰撞，不断完善，更重要、更迫切地是急需将这一跨学科的工程科技创新成果尽快全面转化为生产力，实现工程化、产业化。这些工作的推进开展，如果没有国家有关各部门的高度重视、法规、政策及财政等后续强有力的支持、扶持,是很能实现的！为此：

一）中国工业防腐蚀技术协会、国际腐蚀控制工程全生命周期标委会（ISO/TC156/SC1）中国专家组、腐蚀控制工程全生命周期标委会国际秘书处等将继续发扬勇于担当、锲而不舍的精神，肩负国际、国家赋予引领腐蚀控制工程全生命周期标准化领域中的使命，结合国家“十四五”、”2035”、本世纪中叶三个阶段的三十年规划，积极开展好以下几方面工作：

1）深入研究、论证、完善腐蚀控制工程全生命周期的理论、将腐蚀控制工程全生命周期标准体系建设提高到一个新的水平。

始终履行实施立足于全球腐蚀控制工程全生命周期领域全局的高度，集当代全球腐蚀控制领域中所有相关相应的专业科技成果、专业技术、专业管理、专业标准等研究和实践之大成，进行优化配置，通过统筹、协调性的总揽、制定出整体性、系统性、相互协调优化性、全面综合程序性、相应系列的完善标准，对腐蚀进行科学精准的全面控制，使其完全转化为生产力，从根本上解决腐蚀问题，避免、减少或杜绝腐蚀对人类社会造成的各种不安全、环境污染等的危害，确保国民经济社会安全运行的市场急需，到2035年基本建立起本领域的国际共同语言的框架，到本世纪中叶全面实现统一的本领域的国际共同语言！今明两年拟开展15个国际标准的立项提案、主导制定工作！并计划组织召开国际腐蚀控制工程全生命周期高层专家论坛大会，邀请全球有关专家对这一新领域的理论展开深入研讨、论证交流，进一步提高共同认识水平，加快、完善相应标准的制定周期！
2）持续改进实施运作体系，开展标准实施、验证工作。

国际腐蚀控制工程全生命周期标委会2020年第四次全会要求中国作好腐蚀控制工程全生命周期领域国际标准的预研、宣贯试点工作。《腐蚀控制工程全生命周期通用要求》（ISO23123），《腐蚀控制工程全生命周期风险评价》（ISO23222），《管道腐蚀控制工程全生命周期通用要求》（ISO23221）等三项国际标准即将发布，要选择若干个有代表的腐蚀控制工程进行贯标验证试点，并起草制定相应标准的实施细则。

3）筹建腐蚀控制国家工程研究中心。

为了确保腐蚀控制工程全生命周期理论研究、应用和标准化这一重大科技创新成果真正落地，还需要在现有基础上开展进一步的工程化研究、实施验证，加快向现实生产力转化，加快其工程化、产业化。然而，由于长期以来对腐蚀问题的重视不足，加上腐蚀涉及行业众多、分散，因此，亟需成立一个统一的平台，组织具有较强研究开发和综合实力的企业、科研单位、高等院校等，开展相关工作，适应国家建设现代化经济体系重大战略的需求，为国家重大战略任务和重点工程建设提供技术支撑和安全确保。

4）开展腐蚀控制全生命周期工程的专业技术的监理。

因腐蚀存在的普遍性、隐蔽性、其破坏的渐进性、突发性是潜伏于主体工程上的各个方面，其实施作业控制又分散 存在于主体工程的各个不同阶段（设计、工艺、制造、施工、安装、保养维修、使用操作等）并且又由不同的人分别进行相应相关的作业、实施、执行，而腐蚀及控制又是潜伏性、隐蔽性、分散性、依附性的存在，因此即便是一个点、一个针眼的腐蚀没有按标准得到应有控制，或任何一个控制因素缺控、失控或控制不当，都有可能会造成蚁穴溃坝的灾难。为保证标准能精准贯彻和实施，必须强制开展腐蚀控制全生命周期工程的专业技术的第三方监理监督，方能保驾标准的全面贯彻，实现时时生威、处处有效。由于腐蚀问题的特殊性，腐蚀控制全生命周期工程专业技术监理又不同于其它任何工程的监理，因此开展腐蚀控制全生命周期工程专业技术监理必须要有经专业培训的技术人员，按照腐蚀控制全生命周期工程专业技术监理管理办法对贯彻腐蚀控制工程全生命周期标准体系中的精准以情施策的具体规定负责专业技术监理，实现杜绝腐蚀造成的各种危害。

5）加快开展腐蚀控制与互联网、大数据的深度融合，建立起腐蚀控制工程全生命周期智能化应用平台。

充分运用现代化的互联网、大数据、数字经济的工具、技术，对所有因素分别将相应相适应的腐蚀控制领域中相应所有的专业科研成果、专业技术、专业标准等建立起相应因素的数据库或模块，逐渐集成为综合性统一的数据库，形成共同的国际语言，实现以腐蚀控制工程全生命周期标准为龙头，通过标准带动腐蚀控制产业的国际合作，形成即技术、标准、产品、服务、金融、文化为一体的国际大市场需求相应的产业链、产业群！ 

最终，研发建立腐蚀控制工程全生命周期智能化应用平台（大典），通过对大数据经过识别、选择、过滤、存储、使用、协调等，为一个具体工程项目的装置、设施中存在的腐蚀问题的解决，快速优化配置出最佳的科学精准的腐蚀控制方案。

二）以上工作的开展，急需要国家在以下几方面给以支持、扶持：

1、尽快参考国际在腐蚀控制关键技术的阴极保护方面国家立法强制实施的通行做法，我们已经落后国际50多年了！国际上有关腐蚀控制方面的法律和政策：
1）美国1968年颁布的管道安全法，对管道防腐蚀有过明文规定，即在1971年6月30日以前的管道限期补加阴极保护，1971年7月1日以后建设的管道必须施加阴极保护。在1988年美国的环保法对地下储油罐提出了相关的规定，要求所有的地下储罐限期在1998年12月底前必须施加阴极保护，否则将受到处罚。另外美国法典U.S.Code-2011-Title 42,Chapter 82,Subchapter IX 中地下储罐的法规（Regulation Of Underground Storage Tanks）中还明确规定了地下储罐和管道的阴极保护系统须由专家设计并现场指导、检查安装。类似的法规在德国、日本等同样都有。
2）德国很早进行了国家立法强制实施阴极保护，而且规定的非常严格和精细。从法律层面必须依不同地质工况条件制定并经专家评定认可的科学设计方案；必须由培训合格的专业人员从事施工安装作业；竣工后必须经专家检查验收并连续3年跟踪评估合格后方能投入正常生产运转；生产运转的操作人员同样要经过培训合格方能上岗，履行岗位职责；必须依据不同工况条件按相应的定期检查方案实施定期的检查，检查出的问题采取相应的针对性措施定期进行解决；发现操作监控仪表不正常现象及时报告，进行检查，及时采取措施解决，预防不安全事故的发生。

3）日本从1972年就设立了类似法规，规定地下管线及贮罐必须采用阴极保护与涂层的联合防腐蚀。

4）欧盟的《工业排放指令》、英国的《环境许可条例》、荷兰的《环境管理法》和《工矿企业土壤污染防治指南》等均对地下储罐及设施施加阴极保护和腐蚀控制的强制要求！

5）荷兰根据《环境管理法》制定了《Netherlands Soil Protection guideline for industrial activities (NRB) Soil+》（NRB 2012）（工矿企业土壤污染防治指南），要求可能污染土壤的设施（如地下储罐）应当设计和建设防渗漏设施和渗漏检测装置，并对土壤污染风险点定期排查，发现隐患及时排除。

6）英国根据《环境许可条例》分行业制定了一系列指南，如《环境许可指南—有色金属及碳及石墨加工》《环境许可指南—大宗有机化学品制造》《环境许可指南—金属和塑料表面处理》，规定了类似的要求。

7）澳大利亚从1979年就规定了地下储罐等防止腐蚀、泄漏的规范：《地下石油储罐设计、安装和操作规范》。

2、批准组建腐蚀控制国家工程研究中心。
腐蚀控制工程全生命周期理论研究、应用和标准化这一重大工程科技成果目前还处在理论研究的初级阶段，为了确保这一重大科技创新成果真正落地，还需要在现有基础上开展进一步的理论研究、实践验证，加快向现实生产力转化，使其工程化、产业化，确保从因腐蚀造成的安全、生态环境包括土壤污染、水污染、大气污染等源头上的装置、设施泄漏对腐蚀从源头开始进行控制，而腐蚀涉及的行业众多、分散，实施从源头对腐蚀进行控制是一项关键性的技术、同时又是一项共性技术，因此，亟需成立一个由已具有腐蚀控制工程全生命周期知识产权的中国工业防腐蚀技术协会牵头组建研究开发和综合实力的企业包括业主建设企业、科研单位、大专院校等组成的腐蚀控制国家工程研究中心，开展相关工作，适应国家建设现代化经济体系重大战略的需求，为国家重大战略任务和重点工程建设提供技术支撑和安全确保。
3、对腐蚀控制工程全生命周期的核心标准、主导标准国家应列为国家的强制标准，运作到一定程度的基础上实施国家立法！因该类标准关系人身健康和生命财产安全、国家安全及生态环境安全的经济社会运行，对腐蚀造成装置、设施隐蔽性、渐进性的腐蚀减薄、破坏而引起泄漏、爆炸等，可以从源头上对腐蚀进行监控、调控、预警，杜绝腐蚀的各种危害。
4、尽快在国家的所有在建、在役项目中，特别是在易造成人身健康安全和生命财产安全、国家安全和生态环境安全的重大事故的油气管道、市政管网、核电设施、海洋工程设施、化工装置设施等领域内开展腐蚀控制全生命周期工程专业技术监理的试点和全面强制试行工作，以及开展从事阴极保护单位和人员水平评价标准的立项、制定、试点工作；请国家在政策和经济上给以支持和扶助。
5、人才培养方面

1）恢复大专院校被撤销或合并的防腐蚀专业，变为腐蚀控制专业培养高层次的腐蚀控制专业技术、管理人才。

2）国家职业工种 “防腐蚀工”已由国家人力资源部、市场监管总局、统计局正式更名为“腐蚀控制工”，亟需开展教材的编写和培训工作。
6、中国工业防腐蚀技术协会也应尽快更名为中国腐蚀控制技术协会，目前全国防腐蚀标准化技术委员会已经国标委批准更名为全国腐蚀控制标准化技术委员会，希望国家民政部也能给以支持！
谢谢各位。

附件一

ISO 23123《腐蚀控制工程全生命周期 通用要求》
联合主导单位：
火电行业：中国大唐集团科学技术研究院有限公司火力发电技术研究院

核电行业：苏州热工研究院有限公司

施工行业：中蚀国际腐蚀控制工程技术研究院（北京）有限公司
综合腐蚀控制行业：中国工业防腐蚀技术协会

电网行业：中国南方电网有限责任公司超高压输电公司

参加单位：
华电电力科学研究院有限公司、北京碧海舟腐蚀防护工业股份有限公司、明阳智慧能源集团股份公司、南京天创电子技术有限公司、北京永逸舒克防腐蚀技术有限公司、青岛大仓防腐有限公司、河北昊天热力发展有限公司、有氟密管阀集团有限公司、南方电网数字电网研究院有限公司、河北大唐国际王滩发电有限责任公司、天津大唐国际盘山发电有限责任公司、沈阳中科腐蚀控制工程技术有限公司
ISO 23221《管道腐蚀控制工程全生命周期  通用要求》
联合主导单位：
电网行业：中国南方电网有限责任公司超高压输电公司

火电行业：中国大唐集团科学技术研究院有限公司火力发电技术研究院 

管道行业：北京碧海舟腐蚀防护工业股份有限公司

综合腐蚀控制行业：中国工业防腐蚀技术协会

施工行业：沈阳中科腐蚀控制工程技术有限公司

参加单位：中蚀国际腐蚀控制工程技术研究院（北京）有限公司、华电电力科学研究院有限公司、苏州热工研究院有限公司、北京天乙长科技发展有限公司、北京永逸舒克防腐蚀技术有限公司、青岛豪德博尔实业有限公司、昊天节能装备有限责任公司、中广核工程有限公司、南通山剑防腐科技有限公司、南方电网数字电网研究院有限公司、大唐阳城发电有限责任公司、浙江大唐乌沙山发电有限责任公司
ISO 23222《腐蚀控制工程全生命周期 风险评价》
联合主导单位：
化工行业：中国化工信息中心有限公司

核电行业：中广核工程有限公司

施工行业：中蚀国际腐蚀控制工程技术研究院（北京）有限公司

火电行业：华电电力科学研究院有限公司

装备、制造行业：南通星球石墨股份有限公司

电网行业：中国南方电网有限责任公司超高压输电公司

综合腐蚀控制行业：中国工业防腐蚀技术协会

参加单位：
苏州热工研究院有限公司、明阳智慧能源集团股份公司、南通山剑石墨设备有限公司、北京碧海舟腐蚀防护工业股份有限公司、北京永逸舒克防腐蚀技术有限公司、南方电网数字电网研究院有限公司、沈阳中科腐蚀控制工程技术有限公司
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图2实施运作体系图
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每个因素按照相应标准要求收集

当代全球腐蚀控制领域中的所有

相关的专业科技成果、专业技术、

专业管理、专业标准等，即形成

数据库模块。

智能化运作

最佳技术方案

按照整体性、系统性、相互协调

优化性原则统筹协调各个模块

在数据库的每个因素模块中应当收集的具体数据如

图

4

所示，以收集到的数据为基础，在具体工程中，

通过智能化运作的手段（如图

5

所示），得出腐蚀控

制的最佳技术方案，最终，研发建立国际腐蚀控制

工程全生命周期智能化应用平台（大典）（如图

6

、

7

所示），形成腐蚀控制的终端工程方案。

图

3 

腐蚀控制工程全生命周期数据库运作图
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合
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*

腐蚀控制维护保养
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修复
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腐蚀控制修复方法
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腐蚀控制报废与处理

集合

*
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15.
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快速检索
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有关人员资质、工

艺工装、检测设备

和作业场所等的标

准集合

17.

综合评定

*

决策支持综合评定

的标准集合
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图

4

： 腐蚀控制工程全生命周期大数据库

如图

4

所示，

重点从技术的

角度解释了图

3

数据库中每个

因素模块需要

收集的具体数

据有哪些
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图

5

智能化图

以图

3

、图

4

形成的数据库为基础，图

5

展示了

在某一具体工程中，如何用智能化的手段去

实施操作获得腐蚀控制工程的最佳技术方案

（技术方案是从技术的角度出发，不包含企

业单位的因素）
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图6腐蚀控制工程全生命周期智能化应用平台（大典）结构体系
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任会长讲话摘要
我国主导提出、引领制定完成的ISO 23123《Corrosion control engineering life cycle — General requirements（腐蚀控制工程全生命周期 通用要求）》、ISO 23221《Pipeline corrosion control engineering life cycle — General requirements（管道腐蚀控制工程全生命周期 通用要求）》、ISO 23222《Corrosion control engineering life cycle — Risk assessment（腐蚀控制工程全生命周期 风险评价）》等三项标准经164个成员国家最后一次六个星期的投票于2020年11月3日通过批准，国际标准化组织（ISO）正式向全世界发布。这是我国主导中美联合提案成立的国际腐蚀控制工程全生命周期标委会（ISO/TC156/SC1）自2016年成立后首批立项制定的标准，意义重大。是中国为解决腐蚀对人类社会长期造成的资源浪费、财产损失，甚至大量人员伤亡等重大安全、环保事故的问题，立足于全球腐蚀控制工程全生命周期领域全局的高度，集当代全球腐蚀控制领域中所有相关的专业科技成果、专业技术、专业管理、专业标准等研究和实践之大成，进行优化配置，通过统筹、协调性的总揽，制定出的具有整体性、系统性、相互协调优化性、全面综合程序性的标准；从源头上对腐蚀给各种装置、设施上的材料隐蔽性的、渐进性的减薄，以至于造成破坏泄漏、爆炸，发生人命关天的安全、财产、大气环境污染、土壤污染、水污染等重大事故，进行科学控制、精准的因情施策、强化专业技术的监理、适时风险的评估、大数据智能化的运作，使其全面转化为生产力，实施事前、事中的预控、预调、预警，避免、减少或杜绝此类事故发生!从根本上解决腐蚀问题，确保国民经济社会安全的运行，开始实现建立本领域的国际共同语言！将为“三大攻坚战”、“三大保卫战”做出不可估量的贡献！
回顾腐蚀控制工程全生命周期国际标准化工作，历经标委会成立提案申请、投票、多次反复沟通、会议形成决议批准成立，到国际标准的立项、制定、投票、最终通过批准发布，以及多次标委会国际会议的召开。一路滚石爬坡，克服重重困难，最终取得今天的初步成果，实现了弯道突围超车。从长期底层紧跟，迈上了腐蚀控制领域全局性的协调总揽、研究制定国际标准、开始建立共同语言的顶层国际引领地位，取得了国际市场的话语权和制高点！可谓来之不易。
在回顾了腐蚀控制工程全生命周期国际标准化工作的全过程后，我们要从回顾中进行总结，弄清弄懂国际各国专家技术之长、国际相关游戏规则，也为今后腐蚀控制工程全生命周期的国际标准化工作继续深入、全面、从速高质量的开展奠定好基础，提供借鉴！希望全行业更加坚定信心，勇于担当，抓铁有痕，踏石留印，共同担当、推进腐蚀控制工程全生命周期国际标准化工作。

图1标准体系图





以图3的腐蚀控制工程全生命周期数据库为基础，将符合各因素数据库模块要求的相关单位、企业注册其中，通过智能化运作，相互协调优选出适合各因素要求的最佳单位、企业，从而建立起腐蚀控制工程全生命周期智能化应用平台（大典）如图6、7所示，形成腐蚀控制的终端工程方案（工程方案是在技术方案的基础上把企业单位也纳入到方案里面，能够真正的去实施和落实的方案）。


              





图7腐蚀控制工程全生命周期智能化应用平台（大典）运作图
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1.腐蚀源

* 直接腐蚀源

* 间接腐蚀源

* 工况条件

* 其他





2.材料

*集 腐蚀控制材料研究和实践之大成

* 集材料科研成果之大成

* 集材料标准之大成



3.技术

* 集腐蚀控制技术之大成

*集 技术标准之大成







4.设计

* 腐蚀控制设计集合

* 设计标准集合



5. 研发

* 腐蚀控制研发成果集合







6.制造

* 腐蚀控制制造集合

* 制造标准集合





7.施工

* 腐蚀控制施工方案集合

* 施工标准集合





8.贮存和运输

* 腐蚀控制的贮存和运输集合

* 贮存和运输标准集合



9.安装和调试

* 腐蚀控制安装和调试集合

* 安装和调试标准集合



10. 验收

* 验收标准集合













11.运行

* 运行过程管理方案集合

* 有关运行的标准集合







12.维护保养

* 腐蚀控制维护保养集合

* 维护保养标准集合



13.修复



* 腐蚀控制修复方法集合

* 修复标准集合



14.报废与处理

* 腐蚀控制报废与处理集合

* 报废与处理标准集合









15. 文件与记录

* 文件与记录信息化

* 文件与记录管理数字化

* 快速检索













16.资源管理

* 有关人员资质、工艺工装、检测设备和作业场所等的标准集合











17.综合评定

* 决策支持综合评定的标准集合









大
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据

库

图4： 腐蚀控制工程全生命周期大数据库

如图4所示， 重点从技术的角度解释了图3数据库中每个因素模块需要收集的具体数据有哪些
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  终端工程方案



              
















在各因素数据库模块中注册收集符合相应要求的相关单位、企业
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 优选适合各因素要求的最佳单位、企业
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腐蚀源模块

*  输入腐蚀源

* 自动识别腐蚀源是否全、准
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各因素之间进行横向性统筹、协调优化



全局性、整体性、综合性的统筹、协调优化





   腐蚀控制工程最佳技术方案



              



图5智能化图

以图3、图4形成的数据库为基础，图5展示了在某一具体工程中，如何用智能化的手段去实施操作获得腐蚀控制工程的最佳技术方案（技术方案是从技术的角度出发，不包含企业单位的因素）












每个因素按照相应标准要求收集当代全球腐蚀控制领域中的所有相关的专业科技成果、专业技术、专业管理、专业标准等，即形成数据库模块。



智能化运作

最佳技术方案

按照整体性、系统性、相互协调优化性原则统筹协调各个模块



在数据库的每个因素模块中应当收集的具体数据如图4所示，以收集到的数据为基础，在具体工程中，通过智能化运作的手段（如图5所示），得出腐蚀控制的最佳技术方案，最终，研发建立国际腐蚀控制工程全生命周期智能化应用平台（大典）（如图6、7所示），形成腐蚀控制的终端工程方案。

图3 腐蚀控制工程全生命周期数据库运作图
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