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一 工作简况
（一）任务来源
2015年，我国发布了GB/T32120-2015《钢结构氧化聚合型包覆防腐蚀技术》这项国家标准。本标准立足于我国钢结构特殊节点、异型部位等的包覆技术防腐蚀现状，总结了1000多个螺栓、1000平米的焊接部位以及200平米储罐边缘板施工经验基础上，提出了该技术的施工、验收、所用材料的技术指标等规范性要求，以期能为钢结构设施的安全运行提供技术支撑和保障。
自该标准发布之日起，就广泛应用于大气区的异型部位钢结构防腐项目中，标准中的相关技术以其独特的防腐蚀优势，为异型部位钢结构防腐提供了重要的防护手段，并占据了越来越多的市场份额。据中国腐蚀防护学会统计，目前，该技术在大气区异形部位钢结构中的防腐占有80%的市场份额。标准中的技术要求对规范氧化聚合包覆防腐蚀技术的现场施工、提高异型部位钢结构的防腐蚀寿命具有重要的价值。但是，随着海洋工程建设的发展，对防腐技术的要求越来越全面，对于一些指标的要求越来越具体，原标准中部分指标需要随着工程建设的发展进行适当修订，以满足现场工程的技术需求并提高该技术在实际工程中的可行性。
[bookmark: _GoBack]2020年12月24日，经全国腐蚀控制标准化技术委员会和中国腐蚀控制技术协会申请，国家标准化管理委员会[国标委综合〔2020〕53号文]《国家标准化管理委员会关于下达2020年第四批推荐性国家标准计划的通知》下达了《钢结构氧化聚合型包覆腐蚀控制技术》（20205069-T-606）编制任务，并由中国科学院海洋研究所组织并牵头落实，由中蚀国际腐蚀控制技术研究院（北京）有限公司等单位参与起草。2021年5月完成了征求意见稿并向49家单位发起征求意见，收到意见23条，并于2021年7月完成征求意见回复，形成送审稿，报送到全国腐蚀控制标准化技术委员会，等待审查。
（二）起草单位及起草人分工
中国科学院海洋研究所、中蚀国际腐蚀控制工程技术研究院（北京）有限公司、青岛迪恩特新材料科技有限公司、潍坊东方钢管有限公司、浙江省交通规划设计研究院有限公司、山东尚核电力科技有限公司、青岛理工大学、国核示范电站有限责任公司、山东京博石油化工有限公司、山东蓝色海洋科技有限公司、中石化国家管网集团华南公司、江苏斯麦科特种材料科技有限公司、中国腐蚀控制技术协会等科研单位的主要起草人：侯保荣、赵霞、王静、任振铎、李济克等针对标准中的技术在我国实际工程中的应用情况，对需要修订的内容进行了深入探讨，并进行了试验验证、起草和完善了主要技术内容。
（三）主要起草工作过程
2020年12月，中国科学院海洋研究所接到此项任务后，联合中蚀国际腐蚀控制工程技术研究院（北京）有限公司、青岛迪恩特新材料科技有限公司、潍坊东方钢管有限公司、浙江省交通规划设计研究院有限公司、山东尚核电力科技有限公司、青岛理工大学等单位成立标准编制组开始标准起草工作。
2021年3月，经过广泛调查研究国内外相关的标准和文件资料，总结近年来我国海洋工程设施设备氧化聚合型包覆技术的使用情况，对所用材料的技术性能进行了实地考察，并对修订的技术指标进行了实验室验证，标准编制组按照标准编写规范，对其框架和内容进行了认真的探讨和研究，完成了标准草案的编写。
2021年5月，完成征求意见稿。
2021年7月，完成送审稿。
二 标准编写原则
本标准立足于我国现有异型部位钢结构采用传统的方法往往产生漏涂和易破损而导致更严重腐蚀后果的现状，设计使用氧化聚合型包覆腐蚀控制技术，为特殊部位和特殊形状钢结构提供有效的防腐蚀技术，以延长整个设备服役寿命。
本标准针对氧化聚合腐蚀控制技术的发展需求，对防腐层总厚度、燃烧性能、电火花检漏等方面进行了修订，提高了腐蚀控制技术的工程适应性，为异形部位钢结构的防护提供了更为有效的技术手段。
三 制修订标准的目的及要解决的主要问题
1、标准的编制目的是，随着海洋工程建设的发展，对防腐技术的要求越来越全面，对于一些指标的要求越来越具体，原标准中部分指标需要随着工程建设的发展进行适当修订，以满足现场工程的技术需求并提高该技术在实际工程中的可行性。
2、为了使钢结构氧化聚合型包覆技术在我国市场的广泛而规范地应用和推广，使该技术更好的服务于钢结构的防护领域，需要结合该技术前期的使用调查情况以及我国海洋环境参数的特点，修订相关技术指标，制定符合我国国情的产品规范。
3、本标准的编写是基于我国南北各海域大量的海洋工程实践案例的总结和国内外标准数据资料的广泛参阅，因而具有切实的指导意义和很强的可操作性，以期为我国不同海洋环境条件下工程建设技术人员和运行管理人员提供一份能解决现场实际问题的标准。
4、通过标准的修订，细化防腐作业要求，明确质量管理要点，满足行业使用需求，填补国内特殊形状钢结构防护技术的空白,提升防腐作业管理水平，指导行业规范竞争，促进行业健康有序发展。
标准编制组在广泛调研的基础上，对氧化聚合型包覆技术进行了一系列的性能验证和实地施工验证。性能验证包括包覆材料燃烧性能、着火点、防腐层的厚度等、整套体系的电火花性能，实地施工验证包括包覆工艺、包覆质量控制和环境服役性能等。
（五）与现行法律、法规、政策及相关标准的协调性
本标准为新订标准与现行法律、法规、政策相一致，无相矛盾之处。
（六）贯彻标准的要求和措施建议；
本标准发布实施后，使用各方根据自身需要，及时组织人员培训，按照本标准提出的设计技术要求贯彻落实，严格认真遵守本标准规定。
（七）代替或废止现行标准的建议；
无。
（八）采用国际标准和国外先进标准情况；
标准中无相关国际国外先进标准采用。 
（九）标准名称与计划项目名称发生变化的主要原因
无。
（十）重要内容的解释和其它应予说明的事项。
氧化聚合型包覆防护技术主要由防蚀膏、防蚀带和外防护剂，其中防蚀膏、防蚀带是该技术的核心部分。防蚀膏含有优良的缓蚀成分，能够有效的阻止腐蚀性介质对钢结构的侵蚀。防蚀带上浸渍的化合物具有良好的附着力，能阻隔金属与水分、空气等腐蚀性介质的接触；施工后表面与空气接触部分通过氧化聚合固化后，形成具有韧性的皮膜覆盖层，具有良好耐老化性能。胶粘剂涂抹在防蚀带表面，短时间内固化形成皮膜，可防止灰尘等的附着；有提高防蚀带防腐性、耐老化性的效果。
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